esp@cepet document view 

Method and device for surface-flush positioning of installation elements in 
sliding forms 

Publication number: DE3428670 
Publication date: 1986-04-30 
Inventor: 

Applicant: WAYSS & FREYTAG AG 

Classification: 

- international: E04G11/22; E04G17/00; E04G1 1/00; E04G17/00; 

(IPC1-7): E04G17/00; E04G9/10 

- European: E04G1 1/22; E04G17/00 
Application number: DE1 9843428670 19840803 
Priority number(s): DE1 9843428670 1 9840803 



Report a data error here 



Abstract of DE3428670 

In sliding constructions, because of the 
' manufacturing method, structural parts 
projecting beyond the concrete body 
manufactured with a sliding form are 
expediently connected only after sliding. For 
.the connection of these structural parts, 
installation parts are frequently used which are 
intended to lie flush on the surface. For 
installation elements (3) which extend 
approximately in the direction of the sliding 
axis oyer a relatively great length on the 
surface of a concrete body manufactured with 
a sliding form, it is proposed, to safeguard the 
surface-flush position, to exert a force (7), by 
"means of a suitable device (8, 9), on the part 
(4) of the installation element (3) projecting 
beyond the form (2) at an expedient distance 
from the guide (6) on the upper edge of the 
sliding form (2), which force causes a moment 
about the lower guide (6) and thus such a 
pivoting of the element (3) that the element (3), 
in its part (5) lying below the guide (6), is 
pressed flush againt the inner surface of the 
sliding form (2). 
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Durch den Herstellvorgang bedingt, werden bei Gleitbau- 
ten uber den mlt Gleitschalung hergesteliten Betonkorper 
herausstehende Bauteile zweckmaBig erst nach dem Gleiten 
angeschlossen. Fur den AnschiuS dieser Bauteile werden 
haufig Einbauelernente verwendet, die bundig an der Ober- 
f lache liegen sollen, 

Ffir sich etwa in Richtung der Gleitachse auf gro&ere Lange 
auf der Oberflache eines mit Gleitschalung hergesteliten 
Betonkorpers erstreckende Einbauelernente (3) wird zur 
Sicherung der oberflachenbundigen Lage vorgeschlagen, in 
zweckmaBigem Abstand von der Fuhrung (6) am oberen 
Rand der Gleitschalung (2) auf den uber die Schalung (2) 
herausstehenden Tell (4) des Einbauelements (3) durch eine 
geeignete Vorrichtung (8, 9) eine Kraft (7) auszuuben, die ein 
Moment um die untere Fuhrung (6) und damit eine solche 
Schwenkung des Elements (3) bewirkt, daB das Element (3) 
in seinem unterhalb der Fuhrung (6) liegenden Teil (5) bundig 
gegen die Innenflache der Gleitschalung (2) angepre&t wird. 
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1. Verfahren zum oberflachenbundigen Plazieren 
von Einbauelementen bei Gleitschalungen, die sich 
etwa in Richtung der Gleitachse auf groBere LSnge 
auf der Oberflache eines mit Gleitschalung herzu- 
stellenden Betonkorpers erstrecken, wobei das Ein- 
bauelement mindestens einmal am oberen Rand der 
Gleitschalung gefuhrt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in geeignetem Abstand von der 
FQhrung (6) am oberen Rand der Gleitschalung (2) 
auf den liber die Schahmg herausstehenden Teil (4) 
des Einbauelements (3) eine Kraft (7) ausgetibt wird, 
die ein Moment um die Ftihrung (6) und damit eine 
solche Schwenkung des Elements (3) bewirkt, daB 
das Element (3) in seinem unterhalb der FQhrung (6) 
liegenden Teil (5) bilndig gegen die Innenflache der 
Gleitschalung (2) angepreBt wird. 

2. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB In 
geeignetem Abstand oberhalb der Fiihrung (6) des 
Einbauelements (3) an einer Haltevorrichtung (8) ei- 
ne Stellschraube (9) angeordnet ist, die mit einer 
Halterung (10) das Element (3) umfaBt, und daB mit 
Hilfe der Stellschraube (9) auf den oberen Teil (4) 
des Elements (3) eine Kraft (7) aufbringbar und eine 
Drehbewegung um die Ftihrung (6) einleitbar ist 
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Schalungsrarid sich nach auBen biegft u nd bis zum Aus- 
tritt aus der Schalung dicht an der Schalung angepreBt 
bleibt Ein mdgl iches i geringf iigiges Vorstehen des Ele- 
ments aus der Betonfla che ist unscha dlich, da es bei der 
ohnehin tiblicheri NachBehandlung des aus der Gleit- 
schalung austretenden Betons ohne Aufwand ausgegli- 
chen werderi kann. 

Ein Beispiel einer erfindungsgemaBen Vorrichtung 
wird in F i g. 1 dargestellt 

Der Betonkorper 1 wird durch die Gleitschalung 2 
geformt In der Oberflache des Betonkorpers ist ein sich 
in Gleitrichtung auf groBere Lange erst reckendes ober- 
flachenbundiges Einbauelement 3, beispielsweise eine 
Ankerschiene, eingebaut Das Einbauelement 3 wird 
durch eine Fuhrung 6 unmittelbar am oberen Rand der 
Gleitschalung 2 gefuhrt Gegen den Ober die Schalung 2 
herausstehenden.Teil 4 des Einbauelements 3 wird mit 
Hilfe einer im Beispiel am Kopf einer Haltevorrichtung 
8, die sich auf Rahmenholzer 11 der Gleitschalung 2 
20 absttitzt, angeordneten Stellschraube 9 fiber die obere 
Halterung 10 auf das Einbauelement 3 eine Kraft 7 aus- 
• geubt Die Kraft 7 bewirkt eine Drehbewegung des Ein- 
bauelements 3 um die Fuhrung 6 und damit das dichte 
Anpressen des uhteren Teils des Einbauelements an die 
25 Gleitschalung 2, 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum oberflachi- 
gen Plazieren von Einbauelementen bei Gleitschalun- 
gen, wie im Oberbegriff des Anspruchs 1 beschrieben 35 
sowie eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfah- 
rens. 

Durch den Herstellvorgang bedingt, werden bei den 
mit Gleitschalung hergestellten Betonkdrper herausste- 
hende Bauteile zweckmaBig erst nach dem Gteiten an- 40 
geschlossen. Ftir den AnschluB dieser Bauteile werden 
haufig Einbauelemente verwendet Damit der AnschluB 
einfach und wirtschaftlich herstellbar ist, mussen die . 
Einbauelemente bundig an der Oberflache liegen. Ohne 
besondere Vorkehrungen werden die Einbauelemente 45 

— bedingt durch die Konizitat der Schalplatten gegen- 
uber dem mit ihrer Hilfe hergestellten Betonkdrper — 
unter die Betonoberflache gedruckt und mussen nach- 
traglich durch zeitraubende und lohnintensive Arbeit 
wieder herausgesucht und f reigelegt werderi. 50 

Es wurde bereits versucht, durch keilfdrmige, die Ko- 
nizitat der Schaltafeln ausgleichende Ausnehmungen in 
der Schale dem Obelstand abzuhelfen. Diese MaBnah- 
me ist jedoch ebenfalls lohnaufwendig, beschadigt die 
Schalung und hat nur begrenzte Wirksamkeit, da sich 55 
die Ausnehmungen im Gleitbetrieb zusetzen und — da 
unterhalb der Betonierzone gelegen und unzuganglich 

— nicht gewartet werden kdnnen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, durch wirtschaftliche 
und funktionssichere Mittel die Einbauelemente bis zur 60 
Erhartung des Betons oberflachenbundig zu haiten. 

Die Aufgabe wird durch das im kennzeichnenden Teil 
des Anspruchs 1 beschriebene Verfahren und mit Hilfe 
der in Anspruch 2 beschriebenen Vorrichtung geldst 
Durch das beschriebene Verfahren wird das Einbauele- 65 
ment im frischbetonierten und noch durch die Schalung 
gestQtzten Bereich cles Betonkorpers so unter Span- 
nung gesetzt, daB es unterhalb der Fuhrung am oberen 
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